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(57) Abstract 

The invention relates to a device for inserting a strip of fabric that is to be printed into a rotary press, whereby a reinforcing element 
is connected in positive fit to the end of said strip of fabric in the inventive device. 

(57) Zusanunenfassiing 

Bei einer Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn in eine Rotationsdmckmaschine ist ein Veistarkungsteil formschJtlssig 
mit dem Ende der Bedruckstoffbahn verbunden. 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstof f bahn 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einziehen 
einer Bedruckstof f bahn gemaS dem Oberbegrif f der 
Anspruche 1 , 5 und 9 . 

Durch die DE 2 97 10 607 Ul ist eine Vorrichtung zum 
Einziehen einer Bedruckstof f bahn bekannt, bei der ein 
keilformiges Verstarkungsteil zur Bildung einer 
Einziehspitze verwendet wird. 

Die US 4 0 63 505 A beschreibt eine Vorrichtung zum 
Einziehen einer Materialbahn mittels zweier Bander. Ein 
Anfang der Materialbahn wird zwischen den beiden Bandern 
reibschlussig gehalten. 

Die nachverof f entlichte DE 198 16 510 Al zeigt eine 
Einzugsspitze, die von den Ecken des Anfanges einer Bahn 
umschlungen ist . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstof f bahn zu 
schaf f en. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch die Merkmale 
der Anspruche 1, 5 und 9 gelost . 

In vorteilhaf ter Weise wird mit der erf indungsgemaSen 
Vorrichtung eine einfach herzustellende Einziehspitze 
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mit einer geringen Anzahl von Klebemitteln erreicht. Die 
Zugkrafte werden nur in ganz geringem Teil von den 
Klebemitteln ubertragen, so daS eine geringe Belastung 
der Klebemittel auftritt. Es erfolgt eine f ormschlussige 
Verbindung von Verstarkungsteil und freiem Ende der 
Bedruckstof f bahn , 
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Ausf uhrungsbeispi ele der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden im foLgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische DarstelLung einer Vorrichtung 
2um Einziehen einer Bedruckstof f bahn gemSp einem 
erst en Ausf Qh rungs be i spi e L; 

Fig, 2 einen vergrdperten Schnitt gemap Fig. 1 im 
Bereich eines Ei nzugsmi t te Ls; 

Fig. 3 die schematische OarstelLung einer Vorrichtung 

zum Einziehen einer Bedruckstof f bahn gemSp einem 
zweiten AusfuhrungsbeispieL; 

Fig. 4 einen vergroperten Ausschnitt gemap Fig, 3 im 
Bereich des Einzugsmi tte Ls; 

Fig, 5 eine schematische DarstelLung einer Vorrichtung 
zum Einziehen einer Bedruckstof f bahn gemap einem 
dritten AusfuhrungsbeispieL; 

Fig. 6 einen schemat i schen Schnitt geroSp Fig. 5 im 
Bereich eines Mitnehmers. 

Ein Anfang einer Bedruckstof f bahn 01, z. B. einer 
Papierbahn ist mit einer Einzi ehspi tze 02 zu Einziehen 
dieser Bedruc ks t of f bahn 01 entLang einer vorgegebenen 
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BahnfQhrung in z. B. einer Rollenrotat lonsdruckmaschine 
versehen. Oiese Einziehspitze 02 weist ein 
Verstarkungstei L 03 auf. Dieses Verstarkungstei I 03 1st 
im vorliegenden Ausf uhrungsbel spi e I als eine kellfdrmlg 
verlaufende Platte ausgebildet mit einer Dicke d03/ 
z. 8,1 mm^ einer LSnge 103^ z. 8. 1^5 m. Dieses 
Verstarkungstei L 03 ist bei spi e Lswei se reversibel 
senkrecht zu einer Transport ebene verformbar und 
gumini e last i sch • Vorzugsweise besteht das 
Verstdrkungstei I 03 aus z* 8. f o I i ena rt igem Kunststoff 
beispielsweise PA, PE, PVC, PTFE. 

Anstelle eines kei Ifdrroigen Ve r s tS rkungst ei I s 03 kSnnen 
auch T-formige oder L-formige verwendet werden. Allen 
Forraen des VerstSrkungstei Is 03 ist gemeinsam, dap ein 
erstes Ende OA rait einer Breite b04, z. 8. 150 mm im 
Vergleich zu einem zvreiten Ende b06/ Zm B« 50 mm des 
Verstarkungstei les 03 verdickt ausgebildet ist. 

Das zweite Ende 06 des Verstdrkungstei les 03 ist mit 
einer Kuppe le i nr i chtung zum wahlweisen Befestigen des 
Verstarkungstei les 03 an einem E i nzugsro i tt e I 07 
beispielsweise einer Rollenrotationsdruckmaschine 
versehen. 



Diese Kuppe leinrichtung kann beispielsweise als Schlaufe 
08 bzw. ose ausgebildet s.ein, die an einem Mitnehmer 09 
des Einzugsmi tte Is 07 befestigt wird. 
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Im vorLiegenden Aus f Qh pungsbe i s p i e I wind die Schlaufe 08 
durch UmLegen des zweiten frelen Endes 06 des 
Verstarkungst e 1 les 03 gebildet, Ein umgesch Lagene r TeiL 

11 des freien Endes 06 wird wieder mit dem 

Ve rs t a rkungs t e i I 03 verbunden. Diese Verbindung kann wie 
1m vorLiegenden Fall mittels Klettband 12 erfolgen, 
Oabei weist das freie Ende 06 iro gestreckten Zustand auf 
einer Seite in einem Abstand zueinander angeordneter 
Teilstucke von Hakenband 13 und dsenband 14 des 
Klettbandes 12 auf. Nach Umschlagen des Endes 06 wird 
das Hakenband 13 mit dem dsenband 14 verbunden. Somit 
wird eine wahlweise zu offnende und zu schliepende 
Sch lauf e 08 gebi Idet. 

Das offnen und Schliepen der Schlaufe 08 kann also 
mehrfach erfolgen, ohne einen Werkstoff dabei zu 
zerstoren. 

Zur Bildung einer derartig wahlweise zu Sffnenden und zu 
schliependen Schlaufe 08 kann anstelle eines Klettbandes 

12 auch eine magnetisch wirkende Verbindung (zwei 
zusammenwi rkende Magnete oder ein mit einem MetallstQck 
zusaramenwi rkender Magnet) oder eine Oruckknopf verbindung 
vorgesehen sein. 

Zur Ausbi Idung der Ei nz i ehspi tze 02 wird das 
VerstSrkungstei I 03 auf ein freies Ende 16 einer 
ei nzuzi ehenden Sedruckstof f bahn 01 aufgelegt, so dap im 
spateren ei ngewi eke It en Zustand eine Langskante 17 des 
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Verstarkungstei Ls 03 mit einer quer zur 

Transpo rt n' c ht ung verlaufenden Vorderkante 18 des freien 
Endes 16 der Bedruckstof f bahn 01 einen of f nungswinke L 
Alpha im Bereich von A5* bis 85* einschllept. Eine von 
Vorderkante 18 und vom £1 nz ugsmi t te L 07 weggewandte 
Seitenkante 19 begrenzte Ecke 21 der Bedruckstof f bahn 01 
wird manuell zeitwelse auf dem VerstS rkungst e i I 03 
festgehalten oder mittels eines Klebestrei f ens oder 
einer Einstecklasche mit dem Verstirkungstei I 03 
verbunden. 

Von dieser Ecke 21 ausgehend wird das Verstarkungstei L 
03 mehrfach umgesch lagen/ so dap die Bedruckstof f bahn 01 
das Verstarkungstei I 03 mindestens einmal voLlstandig 
umschlingt. Vorzugsweise umschLingt das freie Ende 16 
der Bedruckstof f bahn 01 das Verstarkungstei I 03 
mehrlagig. Oabei geLangt das Verstarkungstei L 03 von der 
dem Ei nzugsmi tte I 07 abgewandten Seitenkante 19 der 
Bedruckstof f bahn 01 zu der dem Einzugsraittel 07 nahen 
Seitenkante 22 der Bedruckstof f bahn 01. 

Das so eingewi ckelte Verstarkungstei L 03 wird 
beispielsweise mittels eines Klebestrei fens 23 
verbunden/ so dap die das Verstirkungstei I 03 umgebenden 
Lagen 24 der Bedruckstof f bahn 01 mit dem freien Ende 16 
der Bedruckstof f bahn 01 verbunden sind. 

Eine dera Ei nzugsmi tte I 07 zugewandte Ecke 26 des freien 
Endes 16 der Bedruckstof f bahn 01 kann nach innen, vom 
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El nzugsmi t te L 07 wegwelsend gefaltet und ebenfalls 
mittels des Klebestrei f en 23 auf dem frelen Ende 16 
gesichert werden, 

Diese derartig ausgebildete £ i nz i ehspi tze 02 wird nun 
mit dem E-f nzugsmi tte I 07 verbunden. 

Dieses Ei nzugsmi tte I 07 ist bei spielsweise aLs Kette 28 
(Fig. 1, Fig. 2) ausgebildet und weist in axialer 
Richtung, d. h. senkrecht zur T ranspor t ri chtung T einen 
als Einhange Lasche 29 ausgebi Ldeten Mitnehmer 09 auf. In 
dieser EinhSnge Lasche 29 ist eine Sffnung 31 oder ein 
Haken zum Befestigen der £i nzi ehspi tze 02 vorgesehen. 

Das E i nzugsm i tt e I 07 kann be i s p i e Lswe i se auch als Band 
32 (Fig^ 2, Fig. 4) ausgefuhrt sein, an dem Schlaufen 33 
Oder in dem SchLitze angeordnet sind. 

Durch die Sffnung 31 oder SchLaufe 33 des El nzugsm i t te L s 
28; 32 wird nun das freie Ende 06 der Einzugsspi tze 02 
gefadelt. Dieses freie, durch die offnung 31; 33 des 
Einzugsmi tte Ls 28; 32 gefQhrte Ende 06 wird in Richtung 
Einzugsspi tze 02 umgeLegt und mittels des Klettbandes 12 
zu einer Schlaufe 08 verbunden. 



In einem weiteren Ausf uhrungsbeispiel (Fig. 5; Fig. 6) 
sind an einer der Bedruckstof f bahn 01 zugewandten Seite 
eines VerstSrkungstei les 34 die Bedruckstof f bahn 01 
durchdr i ngende Mitnehmer 36 angebracht. Die Mitnehmer 36 
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weisen eine Lange 136 auf^ die mindestens der maximalen 
Oicke d01 einer einzuzi ehenden Bedruckstof f bahn 01 
aufweist/ eine sich In Transport ri chtung T erstreckende 
Dicke d01, z. B. 0,1 mm und eine sich senkrecht zur 
Transport ri chtung erstreckende Breite bOI, z. 8. 10 mm 
auf • 

Diesem mit Mitnehmer 36 versehenen, als Patrize 3A 
wirkenden Verstarkungstei L ist ein als Matrize 37 
wirkendes GegenstOck zugeordnet. Oiese Matrize 37 weist 
auf die Mitnehmer 36 angepapte offnungen 38 auf. 
Zur Bildung einer Einziehspi tze 39 wird be i spi e Lswe i s e 
das Ende 16 der Bedruckstof f bahn 01 auf die Matrize 37 
gelegt und mittels der Patrize 34 wird die 
Bedruckstof f bahn 01 durchstopen. Matrize 37 und Patrize 
34 werden nun miteinander Losbar bei spi e Lswe i se 
magnetisch oder mittels Druckknopfen oder mittels 
Klettband verbunden • 



wo 00/10808 



PCT/DE99/02527 



9 



BezugszeichenListe 

01 Bedruckstoffbahn 

02 Einziehspitze 

03 VerstSrkungstei I 
OA Ende, erstes (03) 

05 - 

06 Ende, zweites (03) 

07 E 1 nz ugsmi t t e L 

08 SchLaufe 

09 Mitnehraer 

10 - 

11 TeiL (06) 

12 Klettband 

13 Hakenband (12) 

14 dsenband (12) 

15 - 

16 Ende (01) 

17 Langskante (03) 

18 Vorderkante (01) 

19 Seitenkante (01) 

20 - 

21 Ecke (01) 

22 Seitenkante 

23 Klebestrei f en 

24 Lage (01) 

25 - 

26 Ecke (01) 

27 - 
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28 Kette 

29 Einhangelasche 

30 - 

31 fiffnung (23) 

32 Band 

33 Schlaufe 

3A VerstSrkungstel I, Patriae 

35 - 

36 Mitnehmer 

37 GegenstOck^ Matrize 

38 dffnung (37) 

39 Einriehspi tze 

bOA Breite 
b06 Breite 
b36 Breite 

d01 Oicke 

d03 Dicke 

d02 Dicke 

d36 Dicke 

103 LSnge 
L36 Lange 

T Transport ri chtung 
Alpha Sffnungswinkel 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstof f bahn 
(01) in eine Rotationsdruckmaschine, wobei ein Ende (16) 
der Bedruckstof fbahn (01) mittels mindestens eines 
Verstarkungsteiles (03; 34) an ein Einzugsmittel (07) 
koppelbar ist, dadurch gekennzeichnet , daiS das 
Verstarkungsteil (03; 34) und das Ende (16) der 
Bedruckstof fbahn (01) in Transportrichtung formschlussig 
verbunden sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Verstarkungsteil (34) an seiner der 
Bedruckstof fbahn (01) zugewandten Seite die 
Bedruckstof fbahn (01) durchdringende Mitnehmer (3 6) 
aufweist . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS eine Breite (b36) der Mitnehmer (36) senkrecht zur 
Transportrichtung (T) groSer als eine Dicke (d3 6) der 
Mitnehmer (36) in Transportrichtung (T) ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daS dem Verstarkungsteil (34) ein oder mehrere 
Gegenstucke (3 7) zugeordnet ist, wobei die 
Bedruckstof fbahn (01) zwischen Verstarkungsteil (34) und 
Gegenstuck (37) klemmbar ist, 

5. Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstof fbahn 
(01) in eine Rotationsdruckmaschine, wobei ein Ende (16) 
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der Bedruckstof f bahn (01) niittels mindestens eines 
Verstirkungstei les (03) mit einem £1 nzugsmi tt e I (07) 
koppelbar 1st/ dadurch gekennz e 1 chnet ^ dap das 
Verstarkungstel I (03) zum'indest von einer Lage der 
Bedruckstof f bahn (01) in Umf angs r i chtung uflischlungen 
1st. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzel chnet, 
dap das Verstarkungstel L (03) von mehreren Lagen (24) 
der Bedruckstof f bahn (01) umschLungen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch 
gekennzei chnet/ dap ein erstes Ende (04) des 
Verstarkungstel Is (03) i ra VergLeich zum zweiten Ende 
(06) eine Verdickung aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzei chnet, 
dap das Verstarkungstel L (03) kelLformig ausgebildet 
ist, 

9. Vorrichtung zum Einziehen einer Materialbahn (01) in 
eine Rotat ionsdruckmaschine/^ wobei ein Ende (16) der 
Bedruckstof f bahn (01) mitteLs mindestens eines mit einer 
Schlaufe (08) versehenen Verstarkungstel Les (03) an ein 
Einziehmi tteL (07) koppelbar ist, dadurch 

gekennzei chnet/ dap diese Schlaufe (08) wahlweise zu 
dffnen und zu schllepen ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9^ dadurch gekennze i chnet , 
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dap ein freie Ende (06) des Verstarkungstei les (03) zur 
BILdung einer Schlaufe (08) ein Hakenband (13) und ein 
Ssenband (1A) eines KLettbandes (12) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzei chnet , 
dap das freie Ende (06) des VerstSrkungs tel les (03) 
nindestens einen VerschLup in der Art eines 
"Oruckknopfes" aufweist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gek ennze i chnet , 
dap das freie Ende (06) des Ve rs t a r kungstei I es (03) 
einen Magnetversch Lup aufweist. 
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